
75 265

20

90 230

35

177

88,5
14

5

72
,5

14
0

70

300 55

50 - minimo

A

A

B

B

24
H8

+0
,0

33
+0

O

12
,5

O

12
M

71 ±0,05

71 ±0,05

12
M

12
,5

O

24
H8

+0
,0

33
+0

O

24
H8

+0
,0

33
+0

O

12
M

87 ±0,05 87 ±0,05

25

12
n°

 6
+6

 f
or

i M

24
H8

+0
,0

33
+0

O

Sezione B-BSezione A-A

 Via della Meccanica, 16 - 61100 Pesaro (PU) Italy - www.hsd.it

 IEC 60034-1

�
 Air cooling

P
E

R
IC

O
LO

  -
 D

A
N

G
E

R

N
O

N
 F

A
R

E
 R

U
O

T
A

R
E

 L
'A

LB
E

R
O

 S
E

N
Z

A
A

V
E

R
E

 P
R

IM
A

 IN
S

E
R

IT
O

 L
'U

T
E

N
S

IL
E

.

D
O

 N
O

T
 R

U
N

 T
H

E
 S

H
A

F
T
 W

IT
H

O
U

T

H
A

V
IN

G
 I
N

S
E

R
T
E

D
 B

E
F

O
R

E
 T

H
E

 T
O

O
L

MOTORE ASINCRONO TRIFASE /
ASYNCHRONOUS 3-PHASE MOTOR

AT/MT

  V (±10%)

kW

 Hz

A

= 0,

 Poli:

 rpm

 TA: 20°C Serv: S1(S6 40%)

 Cos     0,87

 Is.   F

  IP :  50 Kg:

Hp

-A-

l 0,10

r 0,015

^ 0,020 A

r 0,015

^ 0,020 Ar 0,015

^ 0,020 A

r 0,015

^ 0,020 A

l 0,10

l 0,10

55

8,5

52
O

12
0

0 -0
,2

O

34,5

MATRICOLA

1,6

1,61,6

22 66

30
M

x 
2

410

C

C

15

SEZIONE C-C

15
0

-0,2

15
0

-0,2

40
-0

,0
05

-0
,0

15
O

R 5

50,5 76 50,588,5

35 29

n° 2 fori M12
Prof. filetto = 20mm

n° 2 fori M12
Prof. filetto = 20mm

137183

R 80,5

O 140
-0,15
-0,25

10
+0

,0
36

0

10
+0

,0
36

0

Fresate su entrambi i lati
Prof. = 2,5mm

498

O 70

70 = 
  

=

70 = 
  

=

NOTA:
NON FAR GIRARE L'ELETTROMANDRINO
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Nr. Pin Descrizione / Description
U1 Fase R
V1 Fase S
W1 Fase T
4  ** Bimetallo /  Bi-metallic
5  ** Bimetallo /  Bi-metallic

Terra elettromandrino / Earth connection

**  See  "User's guide" for technical informations

**  Vedi "Manuale istruzioni ed avvertenze per 
l'uso" per le caratteristiche tecniche

CONNESSIONI ELETTRICHE / ELECTRIC CONNECTIONS
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MT1120-170-LING-380V-DX-6000-5,8kW S1 Y6164Y0053

A1

-  GETTI :

-  SALDOCARPENTERIE :

-  LAVORAZIONI  MECCANICHE :

QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA
POSITIONS WITHOUT TOLERANCE INFORMATION

-  MECHANICAL WORKINGS :

-  WELDMENT:

-  MELT CASTING :

UNI EN 22768-fH

DATI MOTORE E CURVE CARATTERISTICHE / PERFORMANCES AND MOTOR RATINGS

Tensione / Voltage V ±10% 380 0 0

Potenza resa  / Output Power kW 5,8 (7,5) 0 0

Corrente nom.  / Current A 13 (17,5) 0 0

Frequenza  / Frequency Hz 200 0 0
rpm rpm 6000 0 0

Coppia nom. / Torque Nm 9,2 3 (11,9) 0,00 0,00

Cuscinetto Ant. / Front Bearing cont.obliquo
Cuscinetto Post. / Post. Bearing radiale

Rendimento / Efficiency
Fattore di potenza  / Power factor   cos
Numero di poli / Poles
Tipo di servizio  / Service type
Classe di isolam. / Insulation class
Raffreddamento  / Cooling
Peso / Weight  Kg
Grado IP  / Type of Protection IP

Aria forzata
35
50

0,85
0,75

4
S1 (S6 40%)

F
0

1000

2000

3000

4000

5000

6000

7000

0 50 100 150 200

freq. [Hz]

P
  [

W
]

0,00

2,00

4,00

6,00

8,00

10,00

12,00

14,00

C
  [

N
m

]

P  [W] C [Nm]

0

50

100

150

200

250

300

350

400

0 50 100 150 200

freq. [Hz]

vo
lt.

 [V
]


